Predykcyjne utrzymanie ruchu
Wplyw analizy danych produkcyjnych
na utrzymanie ruchu

Wyobrazmy sobie swiat, w ktérym jesteSmy w stanie na biezaco i doktadnie monitorowac zuzycie
urzadzen, wydtuzy¢ okres ich uzytkowania czy zaplanowac czas na wymiane zuzytych czesci

bez konieczno$ci zatrzymywania produkcji. Pozwolitoby to na znaczace ograniczenie kosztéw,

a takze optymalizacje proceséw produkcyjnych.

Nowoczesne maszyny sa w stanie dostarczy¢ bardzo duza ilos¢ danych

dane z sensoréw opisujacych z jednej strony ich prace i stan techniczny, z drugiej za$ sam
zapisywane sg co proces produkeyjny. Dane pochodza z sensoréw zainstalowanych
w urzadzeniach i sg czesto gromadzone przez systemy sterowania lub inne
1 S ekunde aplikacje technologiczne. Niejednokrotnie odczyty z czujnikéw sa dokonywane
i zapisywane co sekunde. To oznacza, ze firmy dysponuja ogromnymi zbiorami

danych produkeyjnych, procesowych oraz informacji o samej produkgji.

Wykorzystanie zaawansowanej analityki danych produkcyjnych, wspierajacej
miedzy innymi podejmowanie decyzji dotyczacych utrzymania ruchu

to przysztos¢ firm. Uzyte w tych procesach technologie uczenia maszynowego
daja mozliwo$¢ wykrywania istotnych wzorcow sposrod ogromnej ilosci
danych, a takze tworzenia nowych, praktycznych zalecen, dzieki czemu
zwieksza sie ,,dtugosc¢ zycia” urzadzen.
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Jakiego rodzaju dane Jak skutecznie wdrozy¢ wykorzystanie analizy danych produkcyjnych?

wykorzystywane sg
W prewencyjnym
utrzymaniu ruchu?

Odpowiednio skonstruowane modele matematyczne pozwalaja

na skuteczne przewidywanie potencjalnych awarii maszyn i urzadzen

oraz ich poszczegdlnych elementéw. Dzieki temu mozliwe jest podjecie
dziatan zapobiegawczych zanim pierwsze symptomy nieprawidtowej pracy
maszyn beda widoczne dla operatoréw lub systeméw sterowania. Za sprawa
modelowania matematycznego dostepna jest zlozona analiza pracy maszyn,
trendéw, schematéw zachowan poszczegoélnych elementéw procesu
produkcyjnego oraz identyfikacja anomalii, ktére w dluzszym horyzoncie
czasowym z duzym prawdopodobienistwem doprowadza do awarii.

Takie analizy moga by¢ podstawa do podjecia dziatan zapobiegawczych
nakierowanych na niedopuszczenie do awarii

73% lub zminimalizowanie jej skutkow.

Stan urzadzenia 71%

Zuzycie urzadzenia 72%
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1.

Wybdr urzadzen, na ktérych warto wdrozy¢ system aby podnies¢
ich niezawodno$¢. Selekcja urzadzen o wysokim stopniu
krytyczno$ci nie tylko umozliwi dostarczenie wymaganych
danych ale takze opracowanie wstepnego przekonywujacego

Dane ze srodowiska
naturalnego . 29%
uzasadnienia biznesowego.

7% 2 Zdefiniowanie danych potrzebnych do monitorowania przyczyny
E ° itrybu awarii. Na ich podstawie mozliwy jest dobdér odpowiedniego
algorytmu decydujacego o jakosci prognozowania awarii.

Inne

3 Monitorowanie algorytmu w czasie rzeczywistym. Algorytm
° przetwarza dane z r6znych zrédel aby na ich podstawie przewidywac
przyszte awarie, przekazywac informacje operatorom maszyn oraz
zleca¢ najwlasciwsza czynnos¢ aby ich unikniecia.

Wazne jest aby juz na poczatku procesu pomysle¢ o wdrozeniu odpowiedniej
infrastruktury do prowadzania zaawanasowanej analityki danych produkcyjnych
oraz infrastruktury internetu, ktéry bezprzewodowo potaczy firmy z centrum
danych obstugi technicznej i umozliwi gromadzenie oraz dystrybucje danych
pozyskanych z czujnikéw. Kluczowe znaczenie maja takze rozwigzania
pozwalajace na gromadzenie danych dostarczanych przez czujniki maszyn

w spdjny, ustrukturyzowany sposob oraz dbajace o odpowiednia jakos¢ danych.

W ujeciu dlugoterminowym wdrozenie systemu to nie tylko wyzwanie
technologiczne. To réwniez zmiany organizacyjne, majace na celu zbudowanie
kultury cyfrowej w firmie oraz rozwéj odpowiednich kompetencji, ktére moga
pomoc w skutecznej implementacji.
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